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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Austria

Libaud wprowadza na rynek
szerokg game elementdéw studni betonowych
wytwarzanych metodg odlewania

B Sophie Joan-Grangé, Schliisselbauer Technology, Austria

Zamiast inwestowa¢ w kosztowna konserwacje, trudne
remonty lub wymiane starzejacego sie sprzetu produkcyj-
nego, zarzad firmy zdecydowat sie¢ zareagowac na potrzeby
rynku, na ktérym rosnie popyt na prefabrykaty odlewane.
Pomyst byt wiarygodny i polegat na zaoferowaniu nowych,
wysokiej jakosci wyrobéw betonowych w celu uzyskania
gwarancji petnej szczelnosci sieci kanalizacyjnej. Cata gama
elementéw studni jest obecnie produkowana przez firme
Libaud metoda odlewania z betonu samozageszczalnego.
Dotyczy to takze podstaw studni, ktére wytwarzane sa jako
wyroby zaréwno w ustandaryzowanych, jak i w petni zindy-
widualizowanych konfiguracjach kinety.

Ten krok pokazuje determinacje Libaud w ciggltym rozwoju
przedsiebiorstwa i realizacji dtugoterminowej strategii roz-
szerzenia oferty o prefabrykaty wysokiej jakosci - zgodnie
z duchem czasu. Ponadto nowy zaktad produkcyjny elemen-
téw studni dostarczony i oddany do uzytku przez austriacka
firme Schlisselbauer Technology przyniést oczekiwang po-

Magazyn zewnetrzny w Lucon.
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prawe warunkéw pracy w zaktadzie w Lucon. W jasnym i do-
brze zaprojektowanym budynku przemystowym pracownicy
zajmuja sie teraz gféwnie obstuga wysoce zautomatyzowa-
nego systemu, gdzie zaledwie kilka czynnosci musi zostac
wykonanych manualnie.

Wdrazanie systeméw produkeyjnych do coraz wydajniejszej
produkgcji prefabrykatéw betonowych z betonu samozagesz-
czalnego (SCC) jest gtéwnym tematem, ktérym zajmujg sie
inzynierowie w Schlisselbauer od okoto 20 lat. Od poczatku
zasadniczym celem tej strategii jest zapewnienie najlepszej
mozliwe] jakosci produktu koricowego. Rozwdj i badania nad
nowymi technologiami produkcji nastepowaty réwnolegle do
postepu w technologii betonu. Efektem jest rosnace w ostat-
nich latach na rynkach Europy zachodniej zapotrzebowanie
qqqi zwiekszona produkcja prefabrykatéw w technologii odle-
wania w stosunku do wyrobdéw wytwarzanych konwencjonalng
metoda wibroprasowania. Zastosowanie betonu samozagesz-
czalnego do elementéw betonowych zrewolucjonizowato
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Wszystkie elementy studni
wytworzone metoda
odlewania.
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Produkcja przemystowa: niezaleznie od czasu wymaganego
na uzbrojenie, kazda forma jest transportowana do stacji napetniania
w ramach cyklu produkcyjnego.

przemyst betonowy, ktéry stat sie obszarem innowacji, da-
lekim od stereotypowego obrazu zakurzonego i gtosnego
zaktadu produkcji. A francuscy przemystowcy dazg do tego,
by by¢ pionierami rozwoju.

Dojrzewajace w formach podstawy studni betonowych pro-
dukowane w technologii Perfect Base opracowanej przez
Schlisselbauer Technology reprezentujg aktualny stan tech-
niki na rynku francuskim. Ten fakt byt jednym z gtéwnych
argumentodw, ktére sktonity Libaud do wyboru austriackiego
dostawcy jako partnera. Thierry Rochard, dyrektor zarzadza-
jacy firmy, przyznaje: ,Decyzja nie byta tatwa. Nie chcielismy
ograniczac sie tylko do kwestii wymiaru inwestycji. To wtasnie
specjalistyczna wiedza i profesjonalizm firmy Schlusselbauer,
poczawszy od fazy przygotowania projektu, byty bardzo prze-
konujace. Podczas wspdlnie przeprowadzonego planowania
realizacji, propozycje dostawcy ocenilismy jako przetomowe.
Chodzi na przyktad o zastosowanie pierscieni gérnych do uzy-
skania idealnie uformowanego produktu. Chcielismy jakosci,
innowacyjnosci i doswiadczenia: nikt inny jak tylko Schlissel-
bauer nie bytby w stanie lepiej spetni¢ tych trzech wymagan
jednoczesnie.”

Libaud uwaznie $ledzi rozwéj rynku w ostatnich latach i za-
mierza go takze aktywnie ksztattowaé. Jako firma, ktéra jest
dumna ze swojego rodzinnego dziedzictwa (trzecie pokolenie
u steréw), zatrudniajaca 300 pracownikéw oraz generujaca
obrét na poziomie 80 milionéw euro rocznie, Libaud znaj-
duje sie na $ciezce dynamicznego wzrostu. Rok 2020 uptynat
pod znakiem przejecia dwéch firm w Tuluzie i Le Mans. Wraz
z przejetymi zaktadami produkcyjnymi (Lugon i Ste Florence
w Vendée oraz Chenon w Charente) Libaud posiada obecnie
5 lokalizacji produkeyjnych i 24 oddziaty, ktére sa rozmiesz-
czone w duzych osrodkach zachodniej Francji w regionach
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Formy opuszczajace magazyn regatowy.

Automatyczny manipulator delikatnie wyjmuje produkty
z form.
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Rozformowane prefabrykaty juz na paletach po opuszczeniu
hali produkcyjneyj.

Kraju Loary, Nowej Akwitanii oraz Oksytanii. Ta nowa sita na
wymagajacym i dynamicznie rozwijajgcym sie rynku wymagata
przysztosciowych produktéw wytwarzanych w nowoczesnych
zaktadach. Dzieki sprawdzonym rozwigzaniom i doswiad-
czeniu w koncepcjach przemystowych zorientowanych na
jakos¢ Schlisselbauer Technology okazat sie by¢ wtasciwym
partnerem. Libaud zdecydowat sie na produkcje wszystkich
elementéw studzienek w innowacyjnym i zautomatyzowa-
nym procesie odlewania. Oprécz monolitycznych podstaw
studni (standardowych oraz indywidualnie planowanych)
produkowane sg tam réwniez kregi, zwezki oraz pierscienie
wyréwnawcze.

Biorac pod uwage fakt, ze Libaud na potrzeby linii produk-
cyjnej postanowito postawi¢ nowa hale, pierwszg wymagang

Procesy zalewania oraz podawania i pobierania form
z magazynu regatowego sg monitorowane z centralnego
panelu sterowania.
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Palety sktadowane sg w stosach i automatycznie
wprowadzane do obiegu.

operacja byto zdefiniowanie zapotrzebowania na powierzch-
nie, w czym decydujacy udziat miata strefa dojrzewania wyro-
béw w formach.

Thierry Rochard wyjasnia, ze jego celem byt ,czysty i cichy
zaktad z rzeczywistym komfortem pracy i jednoczesnie duzymi
mozliwosciami produkcyjnymi”. Jednak redukcja potrzebnej
powierzchni budynku uwazana byta przez decydentow za
dodatkowa zalete. W produkcji metodg odlewania istotne
sg dwie kwestie: zakres form oraz manipulacja nimi pod-
czas wszystkich czynnosci przygotowawczych przed zalaniem
formy, podczas zalewania i wreszcie podczas dojrzewania
oraz rozformowywania; a takze: czy preferowany jest wysoki
stopien elastycznosci w produkcji, czy tez niewielka po-
wierzchnia. Jesli formy przesuwaja sie za pomoca przenosnika

Efektywny sposéb magazynowania w produkcji odlewania
dzieki wykorzystaniu energii wytwarzanej w czasie
dojrzewania betonu.
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w obiegu, mozna pracowaé wygodnie i systematycznie, ale
taka forma handlingu niesie za sobg duza zaleznos$¢ od $ci-
stego cyklu, ktéry jest okreslony przez zasade ,pierwszy wcho-
dzi - pierwszy wychodzi”. Alternatywnie, stosunkowo maty roz-
miar produktéw Libaud umozliwiat przechowywanie form na
posadzce i obstugiwane ich za pomoca wézka widtowego lub
transportera elektrycznego, ale oznaczatoby to takze utrate
elastycznosci, oraz koniecznosé zwiekszenia powierzchni
strefy dojrzewania. Trzecig opcja bytoby przechowywanie
form na posadzce i ich obstuga za pomoca automatycznego
dzwigu suwnicowego. Zaletg tego ostatniego rozwigzania
bytaby mniejsza wymagana powierzchnia dzieki zoptyma-
lizowanemu rozktadowi form oraz zwiekszona elastycznosé
produkcji dzigki mozliwosci doboru wybranych elementéw do
rozformowania. Ta koncepcja bytaby jednak naprawde efek-
tywna tylko wtedy, gdyby wszystkie formy miaty w przyblizeniu
te sama wysokos¢ (np. formy do pierscieni wyréwnawczych
sg bardzo niskie). Oczywiscie sztaplowanie nizszych form jest
mozliwe, ale dzieje sie to kosztem elastycznosci (brak dostep-
nosci do niektérych form). Kazde konwencjonalne rozwigzanie
ma zaréwno zalety, jak i wady. W przypadku Libaud znaleziono
zatem innowacyjne rozwigzanie: zaimplementowano wysoki
regat na formy, ktéry nie dos$¢, ze samoistnie wspomaga
dojrzewanie prefabrykatéow betonowych, to takze gwarantuje
ekstremalng optymalizacje przestrzeni.

Ostatecznie zdecydowano sie na proces przemystowy, obej-
mujacy nowy i catkowicie izolowany budynek fabryczny o po-
wierzchni 1 800 m2 z weztem betoniarskim przystosowanym
do SCC, systemem regatowym, ktéry stuzy jako komora
dojrzewania dla okoto 140 form oraz zautomatyzowany obieg
do obstugi form ze stacjg napetniania, rozformowywania
i podawania palet. Sposéb przechowywania zalanych form
pozwolit sprytnie potaczy¢ wiele zalet i dzieki indywidualnej
zréznicowanej wysokosci regatéow dla poszczegdlnych form
w peti zoptymalizowad zaréwno powierzchnie, jak i wysokosé
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Punktem centralnym
systemu produkcyjnego
Perfect Base jest zestaw

wycinarek

do produkcji
indywidualnie
planowanych kinet.

budynku. Kolejny wazny szczegdt: zintegrowanie komér doj-
rzewania z w istniejgcym budynku pozwolito na redukcje kosz-
téw inwestycji poniewaz dwie zewnetrzne $ciany przylegajag
do regatéw wysokiego sktadowania, a dwie pozostate zostaty
wykonane z termoizolujgcych paneli, co jest nie tylko atrak-
cyjne wizualnie, ale takze samo w sobie okazuje sie skuteczne
w utrzymaniu ciepta wigzania uwalnianego podczas dojrze-
wania betonu. To jest inwestycja, ktéra powinna sie zwrdcié
w krétkim okresie! Ponadto system regatowy umozliwia
bezposredni i natychmiastowy dostep do kazdej formy, wiec
zagwarantowana jest mozliwo$¢ dowolnego ustalania prio-
rytetéw w kolejnosci rozformowywania, co moze sie okazac

Precyzyjnie wykonane i funkcjonalne formy odlewnicze
do wysokojakosciowych komponentdw.
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przydatne na przyktad w przypadku koniecznosci realizacji pil-
nego zamoéwienia. Ta elastycznos¢ pozwala w dowolnym mo-
mencie dostosowac plan produkgji do rzeczywistych potrzeb.

Libaud postawit réwniez na efektywnosé: w ofercie posiada
szerokg game studni Perfect o najpopularniejszej $rednicy
1 000 mm, z podstawami studni wyposazonymi w przytacza
rurowe réznych typow o srednicach od 160 do 600 mm i wie-
cej. Oprécz niezbednych standardowych elementéw dennych,
Libaud z satysfakcjg moze teraz zaoferowac na rynku francu-
skim rowniez spersonalizowane podstawy studni Perfect Base,
ktére produkowane sg wedtug indywidualnej konfiguracji bez
koniecznosci pdzniejszego wiercenia wlotéw. Reagowanie na
wymagania klientow dotyczace konkretnej konfiguracji kinety
(liczba i $rednica potaczen rurowych, katy, nachylenie wlotéw
i wylotdw, itp.) jest teraz tatwe do zrealizowania, a zarazem
odbywa sie w skali przemystowej. Dodatkowa zaleta jest stata
jakosci produktu pod wzgledem witasciwosci przeptywu cieczy
praz powierzchni betonu.

Juz dzi$, zaledwie po kilku miesigcach od rozpoczecia pro-
dukcji, rozwaza sie przejscie na 2-zmianowy system pracy, aby
zgodnie z dtugofalowym planem podwoi¢ moce produkcyjne.

Ten niezwykle udany start sprawit, ze wszyscy w Libaud z opty-

mizmem patrzg w przysztosé. o )
Pierscienie gdrne transportowane sg automatycznie

i udostepniane do czyszczenia w ergonomicznym miejscu
pracy.

Dzigki firmie Schlusselbauer wszyscy
czytelnicy ZBI mogg bezptatnie pobraé
niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobié¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.

WIECEJ INFORMACJI

LIBAUD

PARTENAIRE TP

LIBAUD LE PARTENAIRE TP

Werk Lugon, Rue Jean-Francois Cail
85400 Lucon, Francja
T+33251291313
www.libaud-prefa.fr

SCHLUSSELBAUER %
Technology for people
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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG
Hérbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Austria
Dyrektor zarzadzajacy Thierry Rochard dumny ze swojego T+43773571440

nowego zaktfadu. sbm@sbm.at, www.shm.at
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